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Die f olgenden Angaben elnd den vom Anmelder eingereicliten Unterlegen entnommen 

(g) Offenend-Spinnvorrichtung 

@ Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinnvorrichtung 
(1) mit einem Spinnrotor (4), der in einem unterdruckbe- 
aufschlagten Rotorgehau8e (2), das durch efne Kanalplat- 
te (37) vsrschliellbar 1st umlauft Die Offenend-Spinnvor- 
richtung (1) weist auBerdem, wie Qbiich, eine Faserband- 
aufld&eefnrichtung (51) mit einer in einem Aufldsewalzen- 
gehiuse (17) rotlerenden Aufldsewaize (21) sowie eine 
die Faserbandaufld&eelnrichtung (51) mit der Kanalplatte 
(37) verbindende Faserleltkanaleinrfchtung (14) auf. Die 
Faserleltkanalelnnchtung (14) Ist dabel auswechselbar fn 
einer Anschluliboh rung (31) dee Aufldsewalzengehausee 
(17) angeordneL 

Erfindungsgem§S Ist die Faserleltkanaleinrlchtung (14) 
aisGuSteil ausgeblidetund weist einen Faeerteitlcanalkor- 
pus (43) mit einem FuHtell (44) auf. Das Fuflteli (44) besltzt 
dabel einen, In Draufsicht gesehen, kreisrunden Quer- 
schnitt Im FuBteli (44) let eine Nut (36) zur Aufnalime el- 
' ner O-Rlngdichtung (35) angeordnet. 
^ Des weiteren Ist am Faserieitkanalkorpus (43) der Faser- 
leitkanatelnrichtung (14) eine Lagefixlereinriclitung (34), 
die eine vorgegebene Einbauiage gew3lirieistet, sowIe 
eine Aniageschuiter (41) angeordnet, an die slch einzwel- 
tes DIchtungselement, das als SchlauchtQIle (38) auege- 
blldet fstanlegt 
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Besdueibung 

Die Brfindung betrifft einc Qffenend-Spinnvomchtung 
mil den Merionalen des Oberbegriffes des Anspruches 1. 

Derarlige Qffi^end-SpiimYomchtungen sind diuch zahl- 
reiche VeroffenOichungen bdcaont 

Die DE2800795A1 odor die DE19511084A1 bc^ 
schreiben beispielsweise OfFena3d-SpinnvojTi(±tungen mit 
Faserbandaufloseeinrichtungen, bei denen ein in einer 
SpinnkannB zwischengelagertes Faserband einer rod^ien- 
dea Aufl5sewaIzB voigelegt wild, die das Faserband in Ein- 
zdfasem auflSst Die Einzdfasem werden anschUeSend 
iib^ einen einteiligen Faserleidcanal einem in einem Rotor- 
gehause mit hoher Diehzahl umlaufbnden Spinnrotor zuge- 
liefert, wo sie in einer innenliegenden Rotorrille kontinuier- 
lich an das Ende eines, den Spinniotor tiber eine Abzugsein- 
riditung verlassenden Games angedreht wetdm. Das feitige 
Gam wild anschlieBrad auf ein^ zugehdrigen Spuleimich- 
tung zu einer Kieuzspule aufgewickelt. 

An die Ausfiihrung des Faserleitkanales, in dem die Ein- 
zelfasem von der Auflosewalze zum Spimuotor tran^rtieit 
weiden, sind beispLelsw^se MnsichtUch der geometzischen 
Ausbildung oder der Oberfl^hengiite hohe Anforderungen 
gestellt. Das heiSt, die StrSmungsverhaltnisse innerhalb des 
Faserleitkanales miissen gewMhrleisten, daB die Fasem wah- 
rend des Ihuisportes gestredct gehalten oder gestzedct wer- 
den. AuBerdem muB die Oberflache dieses Bauteiles durch- 
gangig glatt sein, damit sich wahiend des pneumadschen 
Transportes der Fasem keine Fasem festsetzen kdnnen, Da- 
bei sollle auch vertnieden v/erd&TL, daB sich im Grenz- 
schicbtbercich des Fasoieitkanales sdiadliche Luftwirbel 
bilden. 

Sowohl bei der in der DE 28 00795 Al beschriebenen 
OfiEbnend-Spinnvonichtung als auch bei der Ofi^send- 
Spinnvorrichtung gemaB DE 195 11 084 Al sind die Faser- 
leitkanaleinrichtungen aus Stahlblechteilen geferdgL Ahnli- 
che aus Stahlblech gefertigte Fasedeitkanaleiniichtungen 
zdgt auch die DE 23 64 261 Al. 

Gem&B DE 28 00 795 Al ist voigeseheOp daB in dnem er- 
sten Aibeitsschritt aus einem Stahlblech zunachst eine Fa- 
s^eitkanaleinrichtiing gefertigt wird. Dieses vc»:gefertigte 
Bauteil wird anschlieB^d in einem DmckguBwedczeug, mit 
einer als Aufidsewalzoigehause ausgebildeteo Lmnform, 
zum Beispiel mit flUssigem Alumimum, umgossra. 

Ein derartiges Herstellungsverfahren hat allerdings kei- 
nen Einzug in die Praxis gefunden, da die aufb?Btenden Pro- 
bleme nicht zuMedoistell^d zu losen waien. Es stellte sich 
beispielsweise beraus, daB sidi die aus Stahlblech voigefer- 
tigte Fasetldtkanaleinrichtung im Druckgufiwokzeug auf- 
grund des hohen Druckes verfomit und daher aufwendig ab- 
gestOtzt weiden muB. AuBerdem besteht standig die Gefahr, 
daB fliissiges GuBmat^al in den Fasericanal eindringt, was 
sich sehr negativ auf dessen Oberflachengiite auswirkt 

GemaB der DE 195 11 084 Al ist die Fas^eitkanalein- 
riditung zwar ebenfalls als kaltgeformtes Stahlblechteil aus- 
gefUhrt; die Faserleitkanaleinrichtung ist bei dieser Einrich- 
tung jedoch auswechselbar in einer entsprechenden Aufhah- 
mebohmng eines vorgefertigten Aufl5sewalzengehauses 
festlegbar. Die Abdichtung der Faserleitkanaleinrichtung 
gegenUbor dem AuflSsewalzoigeh&use eifolgt dabei uber 
eine am Aufienumfang der Faserleitkanaleinrichtung anlie- 
gende 0-Ringdichtung. Gegeniiber der Kanalplatte ist diese 
bekannte Faserleitkanaleinrichtung mittels einer Schlauch- 
tQlle abgedichtet. 

In der Praxis hat sich erwiesen, daB bei darardgen Stahl- 
blechkonstmktionen Dichtungsprobleme auftreten, die ei- 
nen ordnungsgemaBen Spinnbetrieb nicht zulassen. 

Des weiteien sind, beispielsweise durch die 



DE2947 294A1 odea: die DE3923 060A1, zweiteilige 
FaseileitkanaleinrichtungeD bekannt, bei deosn der Faser- 
eintrittsbereich der Faserleitkanaleinrichtung verschiebbar 
im Aufl5sewaizengeh&use gelagert ist. Den Literaturstdlen 

S ist dabd nicht entnehmbar, wie diese versdiiebbaren Fas^ 
leitkanaltrale gefertigt sind. Durch die verschiebbaie Anoid- 
nung eines der Faserleitkanalteile soli dne zuverUssige Ab- 
dichtung zwischen den beldoi Faserteitkanalabschnittea sl- 
cheigestellt werden. 

10 Ausgdiend vom voigenannten Stand der Ibchnik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, die bekannten auswech- 
selbaren Faserleitkanaldnrichtungen zu verbessean. 

Diese Aufgabe wild erfindungsgemMB durch eine ^^Irich• 
tung gel5st, wie sie im Anspruch 1 beschrieben ist 

IS Vortdihafte Ausgestaltu^gen der Erfindung sind Gegeo- 
stand der UnteransprQche. 

IMe erfindungsgemafie Ausbildung der Fas^dtkanalein- 
richtung als GuBteil hat den Vorteil, dafi sobhe Bauteile, 
insbesondere wenn gr5Bere StUckzahlra bendtigt werden, 

20 kostengtknstig zu fertigen smd. Der kreisrunde Querschnitt, 
wenigstens des FuBteiles des Faserleitkanalkogpus hat dabd 
aufierdem den ^^rteil, dafi do solches Bauteil in dner "nor- 
malen**, das hdBt krelsrunden, AnscbluBbohmng des Aufl6- 
sewalzengehguses festgelegt werden kann. 

25 In das Fufitdl ist dabd dne Nut eingeari^eitet, in der dne 
Dichtungsdnrichtung, votzugswdse eine O-Ringdichtung, 
sicher positioniert weiden kana Durch dne solche O-Ring- 
dichtung Mt sich auf einfache Wdse eine zuveriSssige Ab- 
dichtung der Faserieitkanaleinrichtung gegeniib^ dem Auf- 

30 losewalzragehMuse realisiezen. 

An einer am Fasedeitkanalkorpus angec»idneten Anlage- 
schulter stiitzt sich dn weiteres Dichtungselement ab, das 
unto: andeiem den Miindungsberddi des Faserieitkanalkor- 
pus dichtend umfafit und, wie im Anspruch 2 dargelegt, vor- 

35 zugsweise als SchlauchtuUe ausgebildet ist. Durch diese 
SchlauditQUe wird die Faserieitkanaleinrichtung einerseits 
axial beau&dilagt und damit sicher in der AnschluBbc^uiing 
des Auflosewalzeogehauses festgelegt und and^iersdts zu- 
verl&ssig gegenabear 6er Xanalplatte abgedichtet 

40 Eine an den Faserleitkanalk<^us angegossene Lagefi- 
xi^idnrichtung gewabrleistet auBerdem auf einfache Weise 
das exakte Einhalten einer vcngegebra^ Einbaulage der Fa- 
8eri.eitkanaleinrichtui^ im AuflosewalzengehSuse. 
Gem^ Anspruch 3 ist die Ob«:flSche des im Fasoieitka- 

45 nalkorpus werlmifenden Fas^eitkanales verschleiBge^ 
schiitzt und damit in einem hc^en MaBe standfest gemacht 
Das heiBt, die Fas^dtkanaleinri(±tung wurde durch dne 
geeigncte Behandlungsmethode, zum Beispiel durch Ein- 
tauch^ in ein Nickel-Dispersionsbad, mit einer harten 

so Schutzschicht iiberzogen. 

We im Anspruch 4 dargelegt ist, kann es dabd gemaB d- 
ner weiteren Ausfuhrungsform genugen, wenn wenigstens 
der am hochstra beanspruchte Beieich des Faserleitlcanales, 
der im Hngangsberddi des Faserieitkanals an der SQge- 

55 nannten FaserabriBkante gegeben ist, verschleifigeschlitzt 
ausgebildet ist. 

Vorzugsweise sind die geom^schen Verh^tnisse des 
Faserieitkanales so gewahk, daB die Mttelachse des Kana- 
les geradUnig veri^uft, wobei der Faseiidtkanal iiber die ge^ 

fio samte Kanallange eine im wesendich^ gleichbleibende 
H5he aufwdst (Anspruch 5). Eine solche Ausbildung der 
Faserleitkanaleinrichtung fiihrt dazu, daB die aus dem Faser- 
band ausgelosten Einzelfasem wahiend ihies TVanspoites 
durch den Faserieitkanal kaum umgelenkt w^den und daher 

65 vorteilhafterweise im vereinzeltm und gestieckten Zustand 
in den Spinnrotor eingespeist werden. 

Auch die Ausfiihrungsfoimen gemaB der Anspriiche 6 bis 
10 fUhien zu dner Optimierung des Einzelfasertransportes 
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inneihalb des FaserlratkanalBS. 

Die durch die eifindungsgemflfie Ausbildung des Faser- 
leitkanals ^rzieltoi Veibesserungen des Einzelf asertranspor- 
tes wiricen rich insgesamt positiv auf die Fasereinspeisung 
aus, was anhand v^besserter Gamw^le, die mit der erfin- 5 
dungsgem^Ben Einiichtung «:zielbar sind, ohne weiteires er- 
kembar ist 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind einem nachfol- 
gend anhand der Zeichnungen erl^utoten Ausfiihnmgsbei- 
spiel entnehmbaz; Es zeigt 10 

Fig. 1 eine Seitenansicht dner OfToiend-Spimivorrich- 
tung, mit dner zmsdbm einer FaseibaDdauflOseeinrichtung 
und emer Kanalplatte eiDgeschalteten Faserleitkanaldnrich- 
tung. 

Fig. 2 eine Vorderansicht eines Auflosewalzengeh^ses i^ 
mit dner angeschlossenm Faserleitkanaleinrichtung« tdl- 
weise Im Schnitt, 

Fig* 3-6 die arfindungsgeniMfie Faserleitkanaleinrichtung 
im Detail. 

Die in F^ 1 dargestellte Offenend-Rotorspinnvorrich- 20 
tung 1 verfilgt, wie bekannt, liber ein Rotoigehause 2, in 
dem ein Spinniotor 3 mit hoher Drehzahl umlMuft Der 
Spinnroior 3 ist dabei mit seinem Rotorsdiaft 4 im Zwiclcel 
dner Stfltzscheibenlageiung 5 abgestQtzt und wird dmich d- 
nen maschinenlangen Tangentiakiemen 6, d^ durch eine 2S 
Anditickrolie 7 angestelit ist, beauf schlagt 

Das an sich nadi vome bin ofTene Rotoigehause 2 ist 
wMhtend des B^ebes durch ein schweokbar gdagrates 
Deckelelement 8, das dne Kanalplatte 37 out einer Dich- 
tung 9 aufweist, verschlossen. Das Rotoigehause 2 ist aufier- 30 
dem fiber dne ents(»:echende Absaugldtung 10 an eine Un- 
teidruckquelle 11 angeschlossen, die d^ imRotoigeh^use 2 
notweocfigen Spinnunterdruck erzeugt 

In dner nicht nSher dargestellten Aufhahtne5fi&iung der 
Kanalplatte 37 ist ein vorzugsweise auswechselbaro: Kanal- 35 
plattenfortsatz, ein sogenannter Kanalplattoiadapt^ 12, an- 
geordnet Der Kanalplattenadapter 12 weist eine Fadenab* 
zugsdiise 13 sowie den Miindungsbeidch des Fas^leitkanar 
les 49 auf. An die FadenaibzugsdQse 13 schlieBt sich ein Fa- 
d^abzugsr6hich«i 15 an. 40 

Am Deckelelement 8, das um dne Sdiwenkachse 16 b&- 
grenzt drohbar gelagert ist, ist zum Beispiel iib^ Schrauben- 
bolzen 18 sowie entspcechende Pafimittel ein Auflosewal- 
zengel^hise 17 fcstgelegt Das Dedcetelement 8 wdst rtick- 
wMrtige Lageikonsolen 19, 20 zur Lagenmg Gmsr AufLose- 45 
walze 21 beziehungsweise dnes Fas^andeinzugszylindeis 

22 auf. Die Auflosewalze 21 vfiid im Bereich ihies Wirtels 

23 durch einra umkufenden, maschinenlangen Tangentiai- 
riemen 24 angetiieben, wShrend der Antrid) des Faserband- 
dnzugszylinders 22 vorzugsweise liber eine (nicht darge^ SO 
stellte) Schneckengetriebean<xdnung erfolgt, die auf eine 
maschinenlange AntriebsweUe 25 geschaltet ist. 

Das Auflosewalzengehause 17 weist in seinem unteren 
Beidch eine in Drohriditung der Aufloswalze 21 binter dem 
Faserbandeinzugszylinder 22 angeordnete Schmutzaus- SS 
trittsdfShung 28 auf. Obor diese Schmutzaustrittsdffnung 28 
weiden die aus dem Faserband ausgelosten Schmutzpardkel 
29 ausgeschieden und iiber eine scbematisch dargestellte 
Schmutzentsoigungseinrichtung 30 entsoigt 

Die Fig. 2 zdgt in \torderansicht ein Auflosewalz^ge- 60 
hHuse 17 mit einer in dner AnschluBbdirung 31 positiomor- 
ten Fasedeitkanaleinrichtung 14. Wie dargestdlt, besitzt die 
Anschlufibohrung 31 eine Anschlagstufe 32, an der die Fa- 
serleitkanaleinrichtung 14 anliegt. Die AnschluBbohrung31 
verfUgt des weiteien fiber dne seitliche Aussparung 33, in 6S 
die dne am Faseileitkanalkorpus 43 angegossene Lageil- 
xieidnrichtung 34 dngreift. 

Die Faserleitkanaleinrichtung 14 ist auBerdem gegeniiber 



der Anschlufibohrung 31 des Aufldsewalzengdiauses 17 
durch eine 0-Ringdichtung 35 abgedichtet, die in dner ent- 
sprechenden Nut 36 des FaseddtkanalfuBes 44 poridoniM 

ist 

Die Abdichtung d^ Faseridtkanaldnrichtung 14 gegen- 
iiber der Kanalplatte 37 eifolgt Uber dne Schlauchtiille 38. 
Diese ScblauchtQUe 38 weist dnen Druckfibeitragungsab- 
schnitt 39 sowie einen Dichtungsabschnitt 40 auf. Die 
Schlauchtiille 38 ist dabei mit ihrem Druckiibertragungsab- 
schnitt 39 zwischen der Kanalplatte 37 und einer Anlage- 
schulter 41 am Faserldtkanalkoipus 43 eingespannt und fi- 
xiot dadurcfa die FaserLdtkanaleinrichtung 14 in der An- 
schlufibohrung 31 des Aufl6sewa]zengehguses 17. 

Der Dichtungsabschnitt 40 der SchlauchtiiUe 38 um&£t 
den zylindrischen Miindungsbereich 46 des Faserldtkanal- 
korpus 43 und greift derart in dne Bohruiig 42 an der Kanal- 
platte 37 ein, daB die Faseridtkanaleinriditung 14 gegen- 
iiber der Kanalplatte 37 zuverlassig abgedichtet ist. 

Die Fig. 3 bis 6 zeigen die erfindungsgemSBe Fascridtka- 
naleinrichtung 14 im Detail. 

In Fig, 3 ist die Faseridtkanaleinrlchtung 14 tnit dnem 
im Inneren eines FaserieitkanaUcoipus 43 angeordneten Fa- 
sedeitkanal 49 in Seitenansicht dargestellt. 

Wit ersichtlich, verfiigt der Faserleitkanal 49 dabei Qber 
dne geradlinig ausgebildete ^Gttelachse 54. 

Der Faserldtkanalkoipus 43 wdst des wdteren ein, in 
DrauMcht gesehen, im Querschnitt kreisrundes FuBteil 44, 
dnm teilweise kooisdi verlaufenden Mittelabschoitt 45 so- 
wie einen zylindrischen Miindungsbeieich 46 auf. 

In das Fufiteil 44 ist dne Nut 36 zur Aufhahme dner O- 
Ringdiditung 35 eingearbdtet AuSerdem wdst das FuBteil 
44 in Anpassung an die Aufldsewalzenaufhahme 47 eine 
konkave Rundung 48 auf, Diese Rundung 48 bildet im Be- 
reich des Fas^leitkanales 49 dne Faseiabrifikante 50. 

Der Faserleitkanal 49 wdst im Bareida der FaswabiiB- 
kante 50, das heifit, in sdnem Eintrittsbereich ein Bieiten/ 
H5h^A^4ialtnis vcsi etwa 3 : 1 auf und IMuft dabd, bezo- 
gea auf sdne Breite B, konisch zu. 

Die Hohe H des Faserleitkanales 49 bleibt hingegen, 
weim man vc^ einer geringfilgigen, herstellungsbedingten 
Veijungung absieht, vom Eintrittsbereich bis zur Miindung 
im wesenthchra konstant, wie beispidsweise aus Ilg, 3 er- 
sichtlich ist. 

Obo-halb des FuBteiles 44 ist an den Faseddtkanalkorpus 
43 dne Lagefbdeieinrichtung 34 angefoimt, die, wie vorste^ 
bend bereits beschriebra, in dne ratspiech^de Aussparung 
33 d^ Anschlufibohrung 31 im Aull5sewalzengehause 17 
eingreift und damit die exakte Einbaulage des Faseildtka- 
nalkoipus 43 voigibt. 

Am Mittelbereich 45 des Faserleitkanalkoipus 43 ist eine 
Anlageschulter 41 angeordnet, an der sich im Einbauzu- 
stand eine SchlauchtQUe 38 mit ihiem Druddibotragungs- 
abschnitt 39 abstQtzt Der Fasedeitkanal 49 l^ft im Mitiel- 
berdch 45, wie vcnrstehend erwShnt, bezUglich seiner Breite 
konisch zu. 

Der beziiglich seiner ^uBeiea Form zylindrisch ausgebil- 
dete Mtindungsb^dch 46 weist einen Fas^leitkanalab- 
schnitt 52 auf, dessen lichter Querschnitt iiber die gesamte 
Lange des Faserleitkanalabschnittes 52 nahezu konstant 
bkibt Das bedeutet, im Faserleitkanalabschnitt52, der etwa 
ein Ftlnftel der GesamtlSnge L des Fascaidtkanales 49 aus- 
macht, findet eine Beruhigung der in den Spinnrotor einzu- 
speisenden Spinnfasem statt 

Das Hohen/Bieitea-Vedialtnis des Faserleitkanalab- 
schnittes 52 betragt zwischen 1 : 1,3 und 1 : 1»4. 

Im Bereich des Faserleitkanalabschnittes 52 weist der Fa- 
serleitkanal 49 auch seinen minimalen lichten Querschnitt 
53 auf. Der lichte Queischnitt 53 betr^ dabei zwischen 
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Patoitansiulicbe 

1. Ofifenend-Spinnvoziichtung mit Gwem SpinniotD]; 5 
der in dnem unt^druckbeaufschlagten RotogehMuse, 
das dutch dne Kanalplatte versdiUtf bar ist, umlBuft, 
dner Faseibandaull5seemrii±tung mit einer in einem 
Aufldsewalzwgdi^use rotieienden Aufl6sewalze so- 
wie einer die Faserbajidaufl5seeinrichtung mit d^ Ka- 10 
nalpLatte veibindenden Faserleitkanaldnrichtung, die 
aiiswechsdbar in eino: AnschluBbohrung des AuflSse- 
waizengehMuses angecxdnet ist, dadurch gekeim- 
zeidmet, 

- daB die Fasedeitkanaleinrichtung (14) als Gu6- 15 
teil ausgebildet ist, 

- daB die Faserldtkanaleinrichtung (14) einen 
Faseridtkanalkoipus (43) mit einem Fufiteil (44) 
aufweist, der cinen kreisninden Querschnitt be- 
sitzt, 20 

- daB im FuBteU (44) dne Nut (36) zur Auf- 
nafame eines Dichtungsd^nentes (35) angeoidnet 
istund 

- daB am Koipus (43) eine Lagefixiereinrichtung 
(34) sowie dne Aniageschulter (41) zur Abstiit- 25 
zung dnes wdteren Dichtungselementes (38) vor- 
handra sind. 

2. Offenend-Sinnnvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das in 6er Nut (36) positio- 
nieite DichtungseL^ent als O-Ringdichtung (35) und 30 
das an d^ Aniageschulter (41) aniiegende Dichtungs- 
element als ScblauditQlIe (3S) ausgebildet sind. 

3. OSenend-Spinnvomchtung nach Anspruch 1, dar 
durch gek»3nzddin^ daB ein im Fas^idtkanalkcnpus 
(43) der Fascrlcitkanaldnrichtung (14) verlaufcnder 35 
Faserldtkanal (49) eine verschlelBgeschfltzte OberflS- 
che aufweist 

4. OSbnend-Spinnvamchtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekcnnzdchnet, daB der Fasoidtkanal (49) we- 
nigst^ im Bcreich dner FaserabiiBkante (50) ver- 40 
schleiBgeschiitzt ausgebildet ist 

5. OSenend-Spinnvomchtung nach Anspruch 1, dar 
durch gekennzeichnet, daB der Faseddtkanal (49) eine 
ga:ad]inig vertaufende Mittelachse (54) aufweist und 
eine iiber die gesamte Kanallange (L) nahrau gLdch- 45 
bleibende Hohe (H) besitzt 

6. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Faserleitkanal (49) d- 
nen Faserldtkanalabschnitt (52) mit nahezu konstan- 
tem liditen (^eiischnitt (53) au^dst 50 

7. Offenend-Spinnvonichtung nach Anspruch 6, dar 
durch gekennzeichnet, daB die L^ge (1) des Faserldt- 
kanakbschnitts (52) etwa ein Fiinftel der Gesamtlange 
(L) des Faserldtkanales (49) betr^gt 

8. 0£fenend-SpinnvonichtungnadiAnsprudi6und7, SS 
dadurch gekennzeichnet, daB der Faserldtkanalab- 
schnitt (52) ein Hohen/Breiten-VertiSltnis zwischen 

1 : 13 und 1 : 1,4 aufwdst 

9. OSenend-Spinnvonichtung nach Anspruch 8, dar 
durch gekennzdchnet, daB der lichte Querschnitt (53) fio 
des Fasedeitkanalabschnittes (52) zwischen 23 mnr 
und28mm^betragt 

10. Of!enend-Spinnvonichtung nach Anspruch 8, dar 
durch gekennzeichnet, daB die Breitenausdehnung des 
Faserldtkanales (49) parallel zur Achse (55) der Auflo- 65 
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